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(54) Leuchte mit einem raumlichen spritzgegossenen Schaltungstrager, insbesondere Kfz-lnnenleuchte 



(57) Die Erfindung betrifft eine Kfz-Leuchte. Derartige Leuch- 
ten setzen sich aus vielen Teilen zusammen, deren Montage 
aufwendig ist. 

Aufgabe der Erfindung ist es, die einzelnen zu der Leuchte 
gehorenden Teile miteinander zu integrieren. 
Die Erfindung wird durch den Einsatz sogen. Leiterformkor- 
per gelost, mit denen im Gehause raumlich veriaufende 
Leiterbahnen dargestellt werden konnen. Weiterhin ermdg- 
licht die Erfindung die integration von Lampenanschlussen r 
Schaitern und Lampenbefestigung sowie Refiektoren und 
Kuhlflachen unmittelbar im Gehause und getrennt eingeleg- 
te oder eingespritzte Bleche fur Kontaktbahnen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Leuchte mit einem raumli- 
chen (3 D) spritzgegossenen Schaltungstrager. 

Die bisherigen Leuchten, insbesondere Innenleuchten 5 
fur Kraftfahrzeuge, weisen eine groBe Anzahl von Ein- 
zelteilen auf. Dazu gehoren Grundplatte, Leiterplatte, 
Kontaktstecker, Kontaktbuchse, Gehauseabdeckungen, 
Reflektor und Schalter, die nur wenig ineinander inte- 
griert sind. Die Leuchten miissen somit aus einer groBe- 10 
ren Anzahl von Einzelteilen aufwendig montiert wer- 
den. 

Die Forschungsvereinigung fur raumliche elektroni- 
sche Baugruppen 3-D MID e.V. in Erlangen hat anderer- 
seits einen Umdruck herausgegeben, in dem vorgeschla- 15 
gen wird, raumliche Gebilde, wie beispielsweise Kunst- 
stoffgehause, gleichzeitig zur direkten Aufnahme und 
Befestigung von Leiterbahnen und elektronischen Bau- 
teilen zu verwenden. Dabei ist insbesondere ein Verfah- 
ren bekannt geworden, spritzgegossene Leiterformkor- 20 
per in das Gehause einzugieBen. Diese Leiterformkor- 
per, die in einer "two-shof'-SpritzguBtechnologie mit 
dem Kunststoffgehause vergossen werden, haben die 
Eigenschaft, daB ihre Oberflache (in einem mit der Her- 
stellung gedruckter Leiterplatten vergleichbaren Ver- 25 
fahren) mit Leiterbahnen auf ihrer Oberflache versehen 
werden kann. Von der Kunststoffindustrie werden hier- 
zu metallisierbare Kunststoffe genannt, die beispiels- 
weise mit einem leicht flieBenden weiteren Kunststoff 
derart umgossen werden konnen, daB von dem metall- 30 
isierbaren Leiterformkorper Flachen an der Oberflache 
des gesamten GuBteils stehenbleiben, die spater metalli- 
siert werden konnen und als Leiterbahnen oder Kon- 
taktflachen dienen konnen. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Leuchte an- 35 
zugeben, bei der die erlauterte Technik einsetzbar ist 
und die durch die Integration der eingangs genannten 
Bauelemente bei groBen Stuckzahlen preiswert herzu- 
stellen und einfach zu montieren ist. 

Die Erfindung geht daher aus von einer Leuchte, der 40 
sich aus dem Oberbegriff des Anspruchs 1 ergebenden 
Gattung und lost die Aufgabe durch die sich aus dem 
kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 ergebende 
Merkmalskombination. 

Die Erfindung besteht im Prinzip also darin, in das 45 
Gehause einer Leuchte einen geeignet geformten Lei- 
terformkorper einzugieBen, bei dem die zur Halterung 
der Gliihlampe benotigten fehlenden Laschen an den 
Gehausekorper angegossen sind. Da die Laschen durch 
den Leiterformkorper gebildet werden, der eine metall- 50 
isierbare Oberflache besitzt, kann die Gliihlampe mit 
Strom versorgt werden, obwohl zu dieser keine zusatzli- 
chen metallischen Leiter hinfuhren, sondern nur eine auf 
den Leiterformkorper aufgebrachte Leiterbahn (ahnlich 
gedruckte Leiterplatten). 55 

Eine gieichwertige zweite Losung der gesteilten Auf- 
gabe besteht in dem Einsatz, der sich aus Anspruch 2 
ergebenden Merkmalskombination auf die gattungsge- 
maBe Leuchte. Das erfinderische Prinzip besteht in die- 
sem Falle darin, die Metallisierbarkeit der Kunststoff- 60 
oberflache gleichzeitig als Reflektor fur die Gliihlampe 
auszunutzen. Es wird damit zumindest ein Teil des Lei- 
terformkorpers als Reflektor geformt und wird mit dem 
Leuchtengehause als eine Einheit vergossen. Danach 
wird der Reflektorabschnitt mit einem Metall metalli- 55 
siert, welches zur Reflexion von Lichtstrahlen geeignet 
ist. Hierbei kann man beispielsweise Chrom, Silber oder 
Aluminium verwenden. Aber auch andere Stoffe sind 
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geeignet, soweit sie nur hinreichend reflektieren. Die 
genannte Losung liegt auch schon dann im Rahmen der 
Erfindung, wenn der Leiterformkorper aus einem 
Kunststoff gebildet ist, welcher einer helle, zur Refle- 
xion geeignete Farbe besitzt, wie beispielsweise weiB. 

Die genannte Merkmalskombination nach Anspruch 
2 ist besonders zweckmaBig, wenn die metallisierten 
Abschnitte gleichzeitig mehrere Aufgaben erfiillen. So 
konnen beispielsweise die metallisierten Abschnitte 
gleichzeitig als Leiterbahn zur Fuhrung des Stroms zu 
der Gliihlampe und als Reflektor dienen. Eine zusatzli- 
che und erganzende Moglichkeit besteht darin, die gro- 
Be Metallflache gleichzeitig zu Kiihlzwecken auszunut- 
zen. 

Bei einer in Anspruch 3 angegebenen Merkmalskom- 
bination, bei der die Abschnitte gleichzeitig als Leiter- 
bahnen dienen, empfiehlt sich in Weiterbildung der Er- 
findung die Merkmalskombination nach Anspruch 4, bei 
der den beiden Kontaktenden einer vorzugsweise langs- 
gestreckten Gliihlampe jeweils ein metallisierter Ab- 
schnitt zugeordnet wird, iiber den sich der benotigte 
Strom zu den zugehorigen Kontakten fuhren laBt. Ent- 
sprechendes gilt auch, wenn, gemaB der Merkmalskom- 
bination nach Anspruch 1, die Abschnitte zur Zufuhr 
von Strom zu den beiden an den Lampenkontakten an- 
liegenden Laschen dienen. 

In Fortbildung der Erfindung laBt sich weiterhin die 
Verwendung der als Reflektoren eingesetzten Abschnit- 
te mit dem Merkmal der die Gliihlampe durch Klemm- 
verbindung haltenden Laschen kombinieren. Danach 
sind die Laschen aus den Reflektorabschnitten heraus- 
geformt, so daB Lampengehause, Reflektor, Leiterbah- 
nen und die klemmenden Laschen eine integfierte Ein- 
heit bilden. 

Eine weitere Losung fQr die eingangs gestellte Aufga- 
be ergibt sich durch die im kennzeichnenden Teil von 
Anspruch 6 aufgefiihrte Merkmalskombination. Danach 
kann in das Gehause der Leuchte wahlweise oder aber 
auch zusatzlich zu den weiter oben beschriebenen Bau- 
gruppen noch ein Kontakt bzw. mehrere Kontakte ei- 
nes Schalters integriert sein, wobei der bewegliche Kon- 
takt durch eine entsprechende Ausgestaltung im Ge- 
hause selbst geftihrt wird. Es ist aber zusatzlich auch 
moglich, den beweglichen Kontakt direkt als federnden 
Vorsprung oder Kontaktarm in einem Gehause an zu- 
formen, so daB nur ein Betatiger bewegt werden muB, 
der durch seine Bewegung den federnd aufgehangten 
beweglichen Kontakt in Verbindung mit dem ortsfesten 
Kontakt bringt. Auf diese Weise ist es moglich, zusatz- 
lich zu den o.g. Elementen einen Schalter in das Gehause 
zu integrieren, wobei gleichzeitig auch noch ein Ansatz 
an dem Kontaktarm als manuell betatigbares Betati- 
gungsglied aus der Kontur der Innenleuchte hervorra- 
gen kann. 

Eine weitere Merkmalskombination, die vorteilhaft 
mit den vorangegangen Merkmalen kombinierbar ist, 
ergibt sich aus Anspruch 7. Danach lassen sich mit Hilfe 
des bzw. der Leiterformkorper (S) auch die Steckerab- 
gange an der erfindungsgemaBen Leuchte integrieren, 
indem an das Gehause mittels der Leiterformkorper 
metallisierbare (messerartige) Vorsprunge oder auch 
metallisierbare Offnungen ausgeformt werden, die sich 
als Kontaktmesser oder Kontaktbuchsen einsetzen las- 
sen. 

SchlieBlich konnen die genannten in das Gehause der 
Leuchte eingeformten Bauelemente mittels der Leiter- 
formkorper noch iiber Leiterbahnen gemaB Anspruch 9 
verbunden werden, die als metallisierbare Verbindungs- 
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flachen zwischen den Elementen ausgestaltet sind. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfol- 
gend anhand der Zeichnung erlautert. Darin zeigt 

Fig. 1 in skizzierter Form die Draufsicht auf eine In- 
nenieuchte bei abgenommenen Abdeckungen, 5 

Fig. 2 einen Schnitt durch die Leuchte nach Fig. 1 
entlang der Linie A-A, 

Fig. 3 einen Schnitt durch die Leuchte nach Fig. 1 
entlang der Linie B-D-E-F-G-H und 

Fig. 4 einen Schnitt durch die Leuchte nach Fig. 1 10 
entlang der Linie C-C 

Fig. 1 zeigt das Gehause 1, bei dem ein spritzgegosse- 
ner Leiterformkorper in einer Two-shot-Technologie 
zum Teil durch gut flieBfahiges Kunststoffmaterial um- 
hullt ist. Es wird somit als erstes der Leiterformkorper 15 
gegossen, dessen Oberflache metaliisierbar ist. Nachfoi- 
gend wird in einem zweiten SpritzguB-Vorgang der Lei- 
terformkorper an ail jenen Stellen mil flieBfahigem 
Kunststoff abgedeckt, die nicht metailisiert werden sol- 
len. Die nicht durch den flieBfahigen Kunststoff abge- 20 
deckten Flachen bilden somit die kunftigen stromieiten- 
den Flachen, wobei durchaus einzelne Bereiche vonein- 
ander eiektrisch isoliert sein konnen, so daB mehrere 
voneinander eiektrisch getrennte Leiterbahnen entste- 
hen. Dabei ist die Kontur der Leiterbahnen durch die 25 
Kontur der metallisierbaren Bereiche des Leiterform- 
korpers vorgegeben. Da wahrend des Galvanisierungs- 
prozesses sich bei geeignetem Aufbau des Galvansisie- 
rungsbades die abgeschiedenen Metallteile gleichmaBig 
auf den metallisierbaren Flachen verteilen, konnen auf 30 
diese Weise hochkomplizierte raumliche Leiterbahn- 
strukturen erreicht werden. Dabei bleibt es dem An- 
wender freigestellt, entweder einen einzigen Leiter- 
formkorper wahrend des zweiten Spritzvorganges 
durch entsprechende Stege in geeignete Leiterbezirke 35 
zu unterteilen oder aber auch mehrere Leiterformkor- 
per im zweiten Spritzgang miteinander zu verbinden. 
Fig. 1 zeigt das Gehause 1, bei dem ein spritzgegossener 
Leiterformkdrper 2 durch einen Huilkorper 3 teilweise 
umschlossen wird. Der Htillkdrper 3 ist in einem zweiten 40 
Spritzgang um den Leiterformkdrper 2 so weit herum- 
gespritzt, ais dieser an seiner Oberflache nicht metaili- 
siert werden soil. Der Huilkorper 3 deckt also insoweit 
den Leiterformkdrper ab, die dieser frei von Metallab- 
scheidungen gehalten werden soli. 45 

Nach einem spateren galvanischen ProzeB besitzt das 
Gehause fiinf eiektrisch leitende Bereiche, die in dem 
Schalter unterschiedliche Aufgaben wahrnehmen. So 
bilden beispielsweise die Bereiche 4 und 6 hauptsachlich 
zwei Abschnitte 9 und 10 eines im wesentlichen wan- 50 
nenformigen Reflektors 1 1. Die beiden Abschnitte 9 und 
10 sind dabei mit einem geeigneten Metall, wie Silber 
oder Chrom beschichtet, welches eiektrisch leitet und 
gut reflektiert. 

An die Abschnitte 9 und 10 sind, wie Fig. 1 und Fig. 2 55 
zeigen, jeweils Klemmlaschen 12, 13 angeforrnt, die von 
der Wanne 11 vorstehen und gegenuber dieser federnd 
ausgelenkt werden konnen. Die Laschen sind ebenso, 
wie die Flache der Wanne, an ihrer Oberflache mit ei- 
nem leitenden Metall beschichtet, wobei es sich bei eo 
Wanne und Lasche vorzugsweise um das gleiche Metall 
handelt. Zwischen die Laschen 12 und 13 ist mit ihren 
Kontaktenden 15, 16 eine Gluhlampe 14 eingeklemmt 
und damit eiektrisch angeschlossen. 

Eine zweite Wanne 17 ubernimmt die gleiche Aufga- 65 
be wie die erste Wanne 11, wobei die dem Betrachter 
zugewandte Flache der Wanne 11, 7 sich aus einem 
leitenden Teilabschnitt 18 des leitenden Abschnitts 10 
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und dem leitenden Bereich 8 zusammensetzt. Der Teil- 
abschnitt 18 und der leitende Bereich 8 sind durch einen 
gewinkelten Steg 19 des Hullkorpers 3 eiektrisch von- 
einander getrennt, auf dem sich kein leitendes Metall 
wahrend des Galvanikprozesses niederschlagen kann. 
Der Teilabschnitt 18 ist somit eiektrisch als Teil des 
leitenden Bereiches 6 von dem leitenden Bereich 8 ge- 
trennt. Die Leiterenden 20, 21 einer Gluhlampe 23 sind 
eiektrisch leitend mit dem Teilabschnitt 18 und dem 
leitenden Bereich 8 verbunden. Liegt an dem Bereich 8 
gegenuber dem Teilabschnitt 18 eine Spannung an, so 
wird die Lampe 23 leuchten. 

Der leitende Bereich 4 besitzt einen Teilabschnitt 24, 
der als ebenes Teil ausgestaltet ist. Entsprechendes gilt 
fur den leitenden Bereich 5. Der Teilabschnitt 24 sowie 
ein Teil des Bereiches 5 sind von einer senkrecht zu 
dieser stehenden Schalterwand 25 umgeben, wobei der 
leitende Bereich 5 und der leitende Bereich 4 uber die 
Schalterwand 25 gefiihrt sein konnen, was durch eine 
entsprechende Ausgestaltung des Hullkorpers 3 ge- 
schieht 

Die Schalterwand 25 kann, wie in Fig. 3 angedeutet, 
gleichzeitig zur Lagerung eines beweglichen Schalt- 
stficks 26 (Kontaktbriicke) dienen, das je nach der einge- 
nommenen Stellung den Teilabschnitt 24 mit dem leiten- 
den Bereich 5 eiektrisch uber eine Kontaktbriicke ver- 
bindet oder nicht. Der leitende Bereich 5 und der leiten- 
de Bereich 6 geht in Steckerkontakte 27, 28 fiber. Legt 
man an die Steckerkontakte 27, 28 somit eine Spannung, 
so wird die Gluhlampe 14 aufleuchten, soweit das be- 
wegliche Schaltstuck als Schalter den Teilabschnitt 24 
mit dem Bereich 5 eiektrisch leitend verbindet. Man 
erhalt somit in integrierter Form eine Innenleuchte, bei 
der die Gluhlampe 14 fiber Steckerkontakte 27, 28 und 
einen Schalter sowie die Laschen 12 und 13 an Strom 
angeschlossen werden kann, wobei die stromfuhrenden 
Bereich 4 und 6 zum Teil auch noch als Reflektor fur die 
Gluhlampe dienen. 

Entsprechendes ergibt sich hinsichtlich des Teilab- 
schnitts 18 und des leitenden Bereiches 8. Auch hier 
kann ein gestrichelt angedeutetes Schaltstuck 26 vorge- 
sehen sein, welches einen Teilabschnitt 30 des Bereichs 8 
mit dem leitenden Bereich 7 verbindet, dem wiederum 
ein Steckerkontakt31 zugeordnet ist. 

Der gerade Steg 32 des Hullkorpers 3 erfullt die glei- 
che eiektrisch trennende Funktion wie der gewinkelte 
Steg 19. 

Um Hinterschneidungen zu vermeiden, ist der Ge- 
hauseboden des Gehauses 1 in Hone der ersten Wanne 
11 und der zweiten Wanne 17 off en, so daB die nichtre- 
flektierenden Ruckseiten der beiden Wannen von der 
den Lampen 14, 23 abgewandten Seite des Gehauses 1 
frei zuganglich sind. 

Das Gehause 1 besitzt eine eiektrisch nichtleitende 
erste umlaufende Wand 33 und zweite umlaufende 
Wand 34, in welche Abdeckungen 35, 36 einrastbar sind. 
Von der Oberkante der umlaufenden Wande 33, 34 geht 
noch eine umlaufende Blende 37 ab, die in Fig. 1 aufge- 
schnitten ist, um die Messerkontakte 27, 28 und 31 sicht- 
bar zu machen. 

Der Erfindung liegt das Prinzip zugrunde, bei einer 
Leuchte die Leiterbahnen auf die Oberflache des Leuch- 
tengehauses zu verlegen und in Weiterbildungen die an 
der Oberflache befindlichen Leiterbahnen gleichzeitig 
als Reflektoren, als Kuhlflache oder Steckerkontakte 
auszunutzen. Fur derartige Leiterbahnen auf der raum- 
lichen Oberflache des Lampengehauses wurde weiter 
oben die Verwendung von Leiterformkdrpern beschrie- 
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ben, die in das Leuchtengehause eingegossen werden. 
Fur das Prinzip der Erfindung ist aber die Verwendung 
von Leiterformkorpern nicht zwingend. Vielmehr laBt 
sich die gewiinschte und fur die Erfindung notwendige 
Metallisierung der raumlichen Oberflache des Leuch- 5 
tengehauses auch durch ein an sich bekanntes Semiaddi- 
tiv-Verfahren erreichen, ohne den Rahmen der Erfin- 
dung zu verlassen. Bei einem derartigen Semiadditiv- 
Verfahren finden folgende Schritte statt: Die Oberfla- 
che des Gehauses wird aktiviert und die in Frage kom- 10 
menden Leiterbereiche werden elektrolytischem Kup- 
fer belegt. AnschlieBend wird ein Fotoresist aufge- 
bracht, welches mit einer raumlichen Maske (3 D-Mas- 
ke) belichtet wird. AnschlieBend wird der belichtete Be- 
reich mit dem Fotoresist entwickelt. Nachtraglich wird 15 
in an sich bekannter Weise elektrolytisch Kupfer aufge- 
bracht, unter Verwendung einer Atzmaske verzinnt und 
anschlieBend das Fotoresist entfernt und das nicht beno- 
tigte Kupfer weggeatzt. 

Die nach diesem bekannten Verfahren gewonnenen 20 
Leiterbahnen erfiillen im Ergebnis die gleiche Funktion 
wie die mit Hilfe der Leiterformkdrper erhaltenen Lei- 
terbahnen. Die Leiterformkorper sind insbesondere 
dann zu bevorzugen, wenn sie aus einem Material gebil- 
det sind, welches noch zusatzliche Aufgaben zu erfiillen 25 
vermag. Dies kann beispielsweise die Lichtleitung im 
Inneren des Gehauses der Leuchte oder eines anderen 
Bauelementes sein oder eine abweichende Farbgebung 
gegenuber den umgebenden Gehauseabschnitten oder 
aber auch eine groBere Transparenz als das umgebende 30 
Gehause. Die Verwendung des Semiadditiv-Verfahrens 
diirfte sich insbesondere bei einer komplexen Gestal- 
tung der Leiterbahnen empfehlen. 

Patentanspruche 35 

1. Mit einer Lampenhalterung, einem Reflektor und 
Verbindungsleitungen versehene Leuchte, insbe- 
sondere Kfz-Innenleuchte, dadurch gekennzeich- 
net, daB in das Leuchtengehause (1) mindestens ein 40 
spritzgegossener Leiterformkorper (2) eingegossen 
ist, und daB von dem bzw. den Leiterformkorper (n) 
mindestens ein Paar einander gegenuberstehender 
federnder metailisierter, elektrisch nicht miteinan- 
der verbundener Laschen (12, 13) abstehen, zwi- 45 
schen welchen eine Gliihlampe (14) mit ihren Kon- 
takten (15, 16) einklemmbar ist. 

2. Mit einer Lampenhalterung, einem Reflektor und 
Verbindungsleitungen versehene Leuchte, insbe- 
sondere Kfz-Innenleuchte, dadurch gekennzeich- 50 
net, daB in das Leuchtengehause (1) mindestens ein 
spritzgegossener Leiterformkorper (2) eingegossen 
ist, daB der bzw. die Leiterformkorper mit minde- 
stens einem zum Boden des Gehauses (1) hin kon- 
vex gebogenen breitflachigem Abschnitt (9, 10) ver- 55 
sehen ist (sind), welcher auf seiner dem Gehausebo- 
den abgewandten Flache metallisiert ist und daB 
zumindest ein Teil der Lampe (14) der metalli- 
sierten Seite des Abschnitts gegeniiberliegend an- 
geordnet ist. 60 

3. Leuchte nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der metallisierte Abschnitt (9, 10) sowohl 
als Leiterbahn als auch als Reflektor und/oder 
Ktihlflache dient. 

4. Leuchte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 65 
kennzeichnet, daB zwei im wesentlichen symme- 
trisch zueinander angeordnete Abschnitte (9, 10) 
vorgesehen sind, die voneinander elektrisch isolier- 
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te metallisierte Flachen tragen, welche den beiden 
Lampenkontakten (15, 16) zugeordnet sind. 

5. Leuchte nach Anspruch 1 und 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Laschen (12, 13) an die Abschnitte 
(9, 10) angeformt sind. 

6. Mit einer Lampenhalterung, einem Reflektor und 
Verbindungsleitungen versehene Leuchte, insbe- 
sondere Kfz-Innenleuchte, dadurch gekennzeich- 
net, daB mit dem Lampengehause mindestens ein 
Leiterformkorper vergossen ist, wobei wenigstens 
zwei ebene Teile des Leiterformkorpers vom In- 
nenraum des Gehauses her frei zuganglich und me- 
tallisiert sind, daB die ebenen Teile geometrisch zu- 
einander benachbart, aber elektrisch voneinander 
isoliert sind und daB ein im Gehause (1) beweglich 
gelagertes Schaltsttick (26) die beiden ebenen Teile 
(24, 5) in Abhangigkeit von seiner Stellung mitein- 
ander verbindet. 

7. Leuchte nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die metallisierten Teile, 
Abschnitte oder Laschen zu an den bzw. die Leiter- 
formkorper angefiigten Steckeransatze (27, 28, 31) 
gefuhrt sind, die den Stecker fur die Leuchte bilden. 

8. Leuchte nach einem der vorangegangenen An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB eine Gliih- 
lampe (23) mit ihren beiden AnschluBleitern (20, 21) 
an zwei benachbarte, metallisierte Bezirke (18, 8) 
des Leiterformkorpers (2) elektrisch sicher verbun- 
den sind. 

9. Leuchte nach einem der vorangegangenen An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB in das 
Leuchtengehause (1) und/oder den Leiterformkor- 
per (2) metallische elektrische Leiter eingegossen 
sind, deren aus dem Gehause ragende Enden mit 
der metallisierten Schicht oder einem Verbraucher 
oder einem Schalter verbunden sind. 

10. Mit einer Lampenhalterung, einem Reflektor 
und Verbindungsleitungen versehene Leuchte, ins- 
besondere Kfz-Innenleuchte, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB von dem Leuchtengehause minde- 
stens ein Paar einander gegeniiberstehende federn- 
der metailisierter, elektrisch nicht miteinander ver- 
bundener Laschen (12, 13) abstehen, zwischen wel- 
cher eine Gliihlampe (14) mit ihren Kontakten (15, 
16) einklemmbar ist und daB die Metallisierung des 
Leuchtengehauses und/oder der Laschen mit Hilfe 
eines an sich bekannten Semiadditiv-Verfahrens 
bewirkt ist. 

11. Leuchte nach Anspruch 10 und einem der vor- 
gangegangenen Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Leiterbahnen auf der Oberflache des 
Lampengehauses anstatt durch EingieBen eines 
Leiterformkorpers durch ein an sich bekanntes Se- 
miadditiv- Verfahren auf die raumliche Oberflache 
des Leuchtengehauses aufgebracht sind. 
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